
Newsletter April 2025 

Bestens gerüstet für moderne Herausforderungen 

Applikationsbeispiele für den RSM 200 

14.04.2025 

Bei Gasmangellage, Deindustrialisierung und Energiesparen stehen viele 

Turbinenradgaszähler vor der Herausforderung, unterhalb von Qmin zu 
laufen, was zu ständigen Alarmen führt. Der RMG RSM 200 bietet hier eine 
innovative Lösung. Dank seines hohen Messbereiches von 1 :200 
ermöglicht er einen störungsfreien Betrieb, selbst unter diesen schwierigen 

Bedingungen. 

Industrie-Gasbrenner werden oft abrupt an- und abgeschaltet oder gehen 

sogar in Notaus. Diese mechanische Belastung und die typischen 

Verschmutzungen in Industriebetrieben können Turbinenradgaszähler 
beschädigen oder komplett zerstören. Der RSM 200 ist nahezu komplett 
unempfindlich gegenüber diesen Belastungen. Im Gegensatz zu 
Wettbewerbsprodukten gibt es keine maximale 

Druckänderungsgeschwindigkeit, die beachtet werden muss. 

Für Biogasanlagen ist der RSM 200 besonders attraktiv. Bei ihm besteht 
nicht das Risiko eines Blockierens, das die gesamte Anlage zum 

Produktionsstillstand bringen könnte. Dadurch wird die 
Anlagenverfügbarkeit erheblich erhöht. 

Mehr erfahren: www.rmg.com - für weitere Informationen kontaktieren Sie 

uns gerne direkt bei RMG Messtechnik 

Volumenmessung in der Erdgasverteilung 

RSM 200 - Modernste Technologie 

Im Verteilnetz und Niederdrucknetz werden meist noch mechanische Zähler 
eingesetzt. Mit der technologischen Entwicklung in vielen Bereichen und 

der fortschreitenden Digitalisierung verändern sich auch die Anforderungen 

an Gaszähler in diesem Bereich vielerorts. 

Die Verfügbarkeit und Überwachung der Messtechnik sowie die zeitnahe 

Information über Störungen sind unerlässlich. Auch die Datenarchivierung 

im Zähler ist heute eine zentrale Anforderung an moderne Messsysteme, 
um die relevanten Daten auch bei Kommunikationsausfällen zumindest 
rückwirkend abrufen oder direkt vor Ort am Zähler anzeigen zu können. Der 










